 智能化管道预制生产线配置简介（一）

产线简介

该产线主要用于不锈钢、合金钢管道的智能化快速定尺切断、坡口、组对及焊接生产；根据加工管径和壁厚分别设置如下两条生产线：

中薄壁管：切割坡口加工区域配置数控切断坡口生产线，加工主机采用PAM/CTA数控切断坡口一体机，用于中薄壁管道的快速切断及V型坡口加工，可一次完成管材切断和两侧坡口成型的快速加工，加工效率可达1000寸/天以上，采用刀具精密冷切削具有极高的坡口精度、粗糙度和端面垂直度。

中厚壁管：切割坡口加工区域配置带锯+高速坡口加工生产线，加工主机采用PSM管道切割带锯和PEM数控管道高速坡口机，用于中厚壁管道的定长切断及各种形式坡口加工，加工壁厚可达150mm，解决大壁厚合金钢、不锈钢管道坡口加工的“难点”、“痛点”问题，加工效率可达1000寸/天以上，采用精密冷切削具有极高的坡口精度、粗糙度和端面垂直度。

管道预制深度可达60%，焊缝均匀美观，焊接质量满足RT/UT检测合格率99%以上，满足冲击、拉伸、弯曲等力学性能检验要求。

组成设备

( 数控管道切断坡口一体生产线

( 数控带锯+高速坡口加工生产线

( PPFW系列U型卡钳式管道自动焊机

( PPCW系列卡盘式管道自动焊机

( PPGW系列压辊式管道自动焊机

( PPBW系列重载压紧/分体式管道自动焊机

( PPCW系列重载卡盘式管道自动焊机

( PPDW系列组合式管道自动焊机

( PMG系列多功能管道组对机

( 百华云智能焊接管控系统

( 自动物流输送及上下料系统（根据规划）

※以上配置仅供参考，具体以双方技术沟通交流后确定的配置为准。

