    PFW系列直管法兰自动焊机
设备简介
该PFW系列直管法兰自动焊机主要用于船舶、海工、煤矿、化工、铁塔等行业直管与插接法兰、直管与高径法兰及直管与套管等的自动焊接，采用滚轮驱动工件旋转，两把或四把焊枪同步进行高速焊接，一次完成两道或四道焊口焊接，具有极高的焊接效率；可实现无缝管、螺旋焊管、加筋管、直缝焊管、镀锌管等的焊接。
焊接质量

坡口焊缝满足RT/UT焊接检测，角焊缝满足承压试验或冲击、拉伸、弯曲等力学性能检验要求，焊缝成型美观无气孔、咬边、裂纹、未焊透、未熔合等缺陷。
设备参数
	设备型号
	四点焊
	PFW-16
	PFW-24
	PFW-32
	PFW-40
	PFW-48

	
	两点焊
	PTW-16
	PTW-24
	PTW-32
	PTW-40
	PTW-48

	适用管径
	DN40-400
	DN50-600
	DN50-800
	DN200-1000
	DN200-1200

	适用材质
	碳钢、合金钢、不锈钢等

	适用焊缝
	插接角焊缝/坡口环焊缝

	焊接工艺
	 □TIG   □GMAW 可选其中一种或两种

	控制方式
	PLC+人机界面，手动点动控制/自动程序控制

	基本组成
	焊接主机+枪架系统+轨道系统+PLC数控控制系统+焊接电源

	基本功能
	配备WPS焊接工艺专家库，可预设、存储及调用焊接参数，可选择其中一把、两把或四把焊枪同步焊接

	可选功能
	□法兰端面轴向跟踪系统 □管子径向椭圆度跟踪系统 □法兰装配间隙检测系统

	上下料选配
	 □气动翻转上料系统    □气动翻转下料系统  

□物流车输送车上/下料系统    □缓存料架

	在线使用
	具有优越的单机使用和在线使用性能，可与我公司生产的直管法兰组对机组成完整的直管法兰组焊系统，实现批量焊接流水作业；


※因产品不断迭代升级及不同行业用户间使用工况不同，配置及性能参数以产品订购时为准。

